Ett tekniksprang for b'aittt_‘_e:i.’:bosté

q‘__;-ﬂ!!:'-. =






BATTRE HUS SOM BYGGS
PA ETT OVANLIGT SATT

_TILL LAGRE

For fyra &r sedan bestaimde vi oss for att hitta en metod
att bygga bostadshus p4 halva tiden, med hégre kvalitet
och till ligre kostnad dn vad ndgon annan klarade av.
Att bara trimma den befintliga byggprocessen rickte
inte. Vi behovde ta fram en ny industriell process som
dven klarade fortsatta forbattringar och produktivitets-
hojningar. Vi behovde gora ett teknikspring.

Uppdraget var att tinka helt nytt, utmana konventio-
nella byggmetoder och himta inspiration och kunskap
fran den ledande tillverkningsindustrin. Flera skickliga
produktionschefer fran Sveriges bista verkstadsforetag
har varit med oss pé resan. Resultatet &r NCC Komplett,
ett system for att producera hogkvalitativa flerbostadshus
i fabrik efter kundens énskemal.

Husen tillverkas nistan helt inomhus. I fabriken gjuts
viggarna och kompletteras med tapeter, el, dorrar, fénster
och radiatorer. Efter kontroll och i ritt ordning levererar
vi viggar tillsammans med firdiga golv, tak och kok
direkt till de platser dir husen ska monteras.

Den gamla byggplatsen finns inte lingre. Den ir ersatt
av véra viderskyddade montagehallar dit alla moduler
levereras just-in-time. Hallarna ger en jimn och kontrol-
lerad kvalitet utan risk for fuktskador.

Komponenter och material har hogre kvalitet dn vad
som finns i ett normalt platsbyggt hus. Ett fel som hejdar
monteringen blir kostsamt, dirfér har vi stillt hoga krav
pa varje del som ingér i byggnaden. Alltifrdn viggarna i

KOSTNAD

hogpresterande betong, det vigghingda badrums-
porslinet till de gedigna kokssnickerierna.

Det har ocks3 betydelse for framtida underhlls-
kostnader. Oavsett om husen kommer att innehalla
hyresligenheter eller bostadsrittsligenheter kommer
de goda materialvalen att betala sig i ligre underhalls-
kostnader i framtiden.

Rationell tillverkning och snabb montering har
kombinerats med de bista leverantdrerna for att
minimera byggkostnaderna. Alla inkép sker direkt
fran tillverkaren vilket tar bort dyra mellanhander
och okar kvalitetskontrollen.

Eftersom vi kommer att tillverka manga hus i var
fabrik satsade vi pa att gora arkitekturen sé flexibel som
mojligt. Det kostar obetydligt mer utslaget per enhet
men betyder mycket for alla som ska bo i ligenheterna.
Och for alla som kommer att se husen frén utsidan.

Fast de far kanske aldrig veta att det ar hus byggt enligt
NCC Komplett.

Variationerna ir nirmast oidndliga nir det giller
exempelvis fonsterplaceringar och val av fasadmaterial.
Aven ligenheternas planlésningar dr mycket flexibla — att
husen ir byggda enligt NCC Komplett ir svért att se. Om
det inte vore for den héga och jimna kvaliteten och den
goda standarden forstas.

Vilkommen pa husesyn.
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KOMPLET TA HUS
— INTE TYPHUS

Revolution ar ett slitet ord,

men i var bransch ar det nytt.

MANGA FORSTAR ATT BYGGBRANSCHEN

BEHOVER SANKA SINA KOSTNADER

Industrialiserat byggande ligger hogt pa branschens
agenda, men det rader en viss begreppsforvirring. Med
"industrialiserat byggande” menar ménga helt enkelt att
bygga med prefabelement. Byggarbetsplatsen ser dock
fortfarande ut som vanligt. Husen byggs firdigt steg for
steg av malare, installatorer, plattsattare med flera. Visst
blir det lite ligre kostnader, lite effektivare, men det
mesta fungerar fortfarande som det alltid har gjort.

NAR MAN INTE LANGRE KOMMER

FRAMAT | GAMLA HJULSPAR, KAN DET

VARA KLOKT ATT TA ETT KLIV AT SIDAN

NCC ville ha en vidareutveckling av den ordinarie
byggprocessen. Kunde vi f3 fram ett sitt att producera
snabbare och till ligre kostnad, men med bibehéllen

eller till och med hogre kvalitet? Vi var medvetna om att
vi méste bryta monster, sitta oss dver branschens historia
och granska allt frdn inképsbeteenden till metoder. Inget
var heligt, allt var ett oskrivet blad. Under flera ar har vi
nu arbetat med var storsta produktinvestering ndgonsin.

RESULTATET AR NCC KOMPLETT

— ETT TEKNIKSPRANG FOR BATTRE BOSTADER
Industrialiserat byggande ir vi inte ensamma om, men
vi vigar pastd att vi dr forst med industriellt byggande.
Det ir tydligt vad man far, bdde ifrdga om kvalitet och
slutkostnad. Byggtiden ir exakt forutsigbar och kortas
radikalt. Dessutom medger konceptet flexibilitet i
utforandet. Detta ir ldngt ifrén typhus som alltid ser
likadana ut. Istillet handlar det om bostider dir
arkitekter — i tidigt skede och inom vissa ramar — kan
sitta sin prigel pa slutprodukten. Kort sagt, mer virde
for pengarna.



SA FUNKAR DET
| PRAKTIKEN

Rationell tillverkning ger

ocksa hog och jamn kvalitet.

Fabriken ir konceptets hjirta och nav. Hir gjuts viggar, NAR MODULERNA LAMNAR FABRIKEN

hir sammanfogas bjilklag och undertak, och hir sitts | PLATTA PAKET AR DE KLARA FOR MONTERING

alla ytskikt p4 plats — fran parkettgolv till tapeter. Aven Nir fabriken 4r uppe i full produktion kommer en
installationerna (el, va, ventilation) monteras in pd platsi  lastbil att limna var femtonde minut, lastad med firdiga

fabriken. Anlaggningen foljer samma principer som moduler. Montaget sker i helt viderskyddade hallar pa
annan modern tillverkningsindustri. Hogteknologiska en firdigbyggd bottenplatta. Medarbetarna pa platsen
produktionslinjer underlittar arbetet och sikerstiller ir l8ngt firre 4n i traditionella byggprojekt — endast fyra
samtidigt en hog och jimn kvalitet. Automatiserings- montorer plus en montageledare per hus. De olika modu-
graden ir 1dngt driven men det minskliga 6gat finns lerna lyfts pa plats med travers och hakar i varandra med
alltid med som en extra kvalitetskontrollant. hjilp av smarta kopplingsanordningar. De olika vinings-

planen sitts ssmman med hog precision och resultatet blir
ett hus med mycket hég méttnoggrannhet.

FAKTA OM FABRIKEN * Kapaciteten ar minst 1 000 lagenheter per ar, vilket innebar
att en operator tillverkar 17 lagenheter pa ett ar.
* | fabriken arbetar ett 60-tal operatorer efter ett
roterande schema. * Liksom vid slutmonteringen ar arbetsmiljon ren och stadad,
for att sakerstalla kvaliteten hos de fardiga ytskikten.
* All produktion ar orderstyrd.
* Komponenterna lamnar fabriken som platta paket,
* Automatiseringsgraden ar hog. In- och utleveranser i vissa fall i specialtillverkade lastbilar.
foljer just-in-time-principen.
* Vid full produktion lamnar en lastbil var 15:e minut.
* Egen betongfabrik garanterar kvaliteten pa den
hogpresterande betong som krévs. * Inkdp gors utan mellanled direkt fran tillverkarna.



VAGGAR
© Varje vigg skriddarsys efter arkitektritning.

Efter armering och utplacering av bland annat

elinstallationer gjuts vaggen i hogpresterande
betong.

@ Efter hirdning monteras fonster, dérrar och
radiatorer.

© Direfter gar vaggen vidare for tapetsering
och utrustas med strombrytare och
stickkontakter.

@ En helt komplett vigg gar vidare for leverans.

TAK OCH GOLV

© Normalt 4r den enes golv den andres
tak. | husen byggs dubbla bjalklag i latta
konstruktioner, vilket ger tysta hus.

@ Parkettgolv ir standard men andra material
ar tankbara. | badrummen, som levereras
helt fardigbyggda, ligger klinkergolv.

© Taken ytbehandlas och levereras liksom
golven helt kompletta.

KOK
@ Koken byggs i tva varianter: |-kék och
L-kék. Utrustningen ar fullt komplett.

@ Bakom diskbinken finns glasskivor och
praktiska férvaringsutrymmen.

@ For att skydda de fardigtillverkade hus-
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MONTERINGSHALL

komponenterna och vara oberoende av
sasong sker hela monteringen i en jattelik
hall. Dubbla taltdukar ger bra arbetsmiljo
och klimat. Traverskranar tar hand om alla
lyft. Maximal hushjd ar 8 vaningar och
storsta langden 60 meter.

@ Hijirtat i monteringen ar traversen som lyfter

modul fér modul pa plats.

9 Fem personer monterar 3-5 lagenheter per

vecka. Nyckelord &r logistik och ordning och
reda. Montorerna har handskar och skoskydd
for att inte skada de fardiga ytskikten.

© Fore monteringen har killare eller botten-

platta byggts pa konventionellt satt.

© Efter montering fardigstalls fasaden, till

exempel putsas.
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FRAN BYGGE

TILL MONTERING

Arbetsmiljon ar helt forandrad
nar vi gar fran hantverk till framtid.




TRADITIONELLT BYGGE

Projektering Grundliggning Stomresning

INDUSTRIALISERAT BYGGE

Projektering Grundléggning Stomresning

Bristen pa bostider har fler orsaker in byggkostnaden,
men NCC vill férstds bidra till att bristen avhjalps. Som
forsta byggforetag anvinder vi nu samma teknik som

den moderna tillverkningsindustrin for att producera
bostider av hogre kvalitet till en ligre kostnad. Samtidigt
har vi 16st klimatproblemet — i alla fall p& arbetsplatsen
— och kan bygga i ur och skur &ret runt. Aven arbets-
miljon i 6vrigt dr forbittrad. I fabriken r det absolut
rent och monteringen sker med handskar for att skydda
de firdiga ytskikten. Firre tunga lyft och 6kad sikerhet
ar andra faktorer.

Komplettering

Komplettering

ANLAGGNINGEN FOLJER SAMMA PRINCIPER

SOM | ANNAN MODERN INDUSTRI

Samtidigt som produktionstiden kortas dramatiskt sa
okar kvalitetskontrollen. I detta ligger dven en hogre
kvalitet 4in normalt pd de komponenter som képs in.
All produktion sker inomhus vilket sikerstiller bade
klimatskydd och god arbetsmiljo. Vi har tagit ett
radikalt steg — steget in i fabriken. Efter en startstricka
pa omkring ett sekel ir det dags aven for byggbranschen
att bekanta sig med begrepp som just-in-time,
modularisering och lean production.



SMARTA

LOSNINGAR

NCC:s uppgift var att bygga battre

till lagre kostnad. Har ar resultatet.

NCC Komplett ar ett flexibelt byggsystem for fler-
familjshus mellan tre och tta véningar. Bjilklagen ar litta
medan alla viggar ir birande betongviggar, vilket ger en
gedigen kinsla. Att radiatorstammar och ror ir dolda
betyder renare och mer littméblerade rum. Bostiderna
har dold infistning av socklar och trésklar. Dérrarna
ramas in av foderldsa karmar. Och tapetvaderna sitts
alltid upp kant-i-kant istillet for att lappa 6ver varandra
— snyggare och mindre mirkbara skarvar.

Trapphusen har en offentlig karaktir med golv i granit
eller cementmosaik och obehandlade eller malade
betongviggar som dominerande material. En spinnande
detalj 4r de infillda tidningsfacken i trapphusviggen
utanfor ligenheterna. Utrustningen i ligenheterna byggs
in redan i fabriken och ir kvalitetsgaranterad av NCC.

I ett tidigt skede finns flera kuldrpaket att vilja mellan.
Vira inredningsarkitekter arbetar 16pande med att
utveckla kulérpaketen och hilla dem up-to-date med
de senaste trenderna.

Vigghingda toaletter och handfat gér miljon snygg och
lattstidad i de helkaklade badrummen, levererade som
firdiga rum direkt till montageplatsen. En praktisk detalj
ir den inbyggda hyllan bakom handfat och toalett

— perfekt for allt man vill ha nira till hands. Infillda
spotlights i taket samt belysning ovanfér den stora spegeln
bidrar till den sobra och moderna atmosfiren. Aven
badkar gir att vilja.

Schakt f6r bland annat va och ventilation finns bakom
koksskdpen, vilket ocksa skapar ett par extra férvarings-
utrymmen bakom diskbinken. Hir finns dven ligenhetens
elcentral, litt dtkomlig bakom en glaslucka. Glasskivor i
samma firg utgor stinkskydd mellan diskbink och 6ver-
skap. Dessa ir byggda dnda upp till tak, mer littstidat
och hygieniskt. Ovrig forvaring i ligenheterna finns
antingen bakom skjutdérrar fran golv till tak eller i
vanliga fristdende garderobsskép.
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